Direccién General de Industria Militar
Ensambladora Militar

Direcciéon: Ensambladora Militar en el Campo Militar No. 25-E, “Venustiano
Carranza de la Garza”, en carretera federal 140-D km. 1.5 predio “Gral. Div. D.E.M.

Salvador Cienfuegos Zepeda”, Cédigo Postal 75020 (Oriental Puebla).
Tel.: 276 688 3229, Ext. 1438

ANEXO C
(FA15-R080/2024).

Partida 1
icha de Especificaciones Tecnicas °  FET(H)}-FA15-PMMP-048 | Version: 03 Pagina1de1 |
[ — T Perfil cuadrado de acero ASTM A-36 de 1" cal. 14, laminado en Fecha de a
Descripcion: caliente S Creacién: 04-JUL-2020
e Productos metalicos v a basa de minerales no matalicos Fecha de SA.GER. D"
Génera del Bien: adguiridos como materia prima Actualizacion: 20-SEP-2023
Especificaciones Técnicas del Bian.
Nam. Magnitud Espocifizacion Tolerancia Norma ?;i%::;todo o
1 |Ancho L
2 |Calibre 14 {0.0747) Valores ae referencia | Inspeccion dimensional
' 3 |Longitud ZC = =0 AN
4 |Limite elastico 58 ksl -~ 80 ks Mo aplica
5 Resistencia a la tension 36 ksi {
—— = Minim
6 |[Elongacion 2" 23 % i A
7 |Porcentaje de carbono 0.26 %
ASTM A 36/A 36M - 04
' 8 |Porcentaje de fosforo 0.04 % | BIA 30
9  |Porcentaje de azufre 0.06 % Maximo '
10 |Porcentaje de silicic ) 0.40 %
11 Percentaje de cobre 020 %
| 1pana f!l'
.N—I\'.__'."TT Documento
1 INo aplica
Atributos del Bien.
| NGm. _ Atributo

1 Libre de cerrosion, limpio, sin marcas y golpes en el material. |
2 Elbien debe presentar una capa delgada de protector contra la corrosion en la superficie |

Fotografia del Bien.

La presenta imagen s llustrativa, mas No limitativa,

Fresentacion: Fleza




Direccién General de Industria Militar
Ensambladora Militar

Direcciéon: Ensambladora Militar en el Campo Militar No. 25-E, “Venustiano
Carranza de la Garza”, en carretera federal 140-D km. 1.5 predio “Gral. Div. D.E.M.
Salvador Cienfuegos Zepeda”, Cédigo Postal 75020 (Oriental Puebla).

Tel.: 276 688 3229, Ext. 1438

ANEXO C
(FA15-R080/2024).

Partida 2
|Ficha de Especificaciones Técnicas |_FET(H)-FA15-PMMP-166 | Versién: 04 | Pagina i De 1 |
[ - o ' Fecha de 11-MA 1
| Descripcion:  |TUbO 08 acero ASTM A-53 de 2 1/2° Cedula 30 Grado *A"| __Creacién: Ratie |
. laminado en caliente Fecha de l
P — T m— e  Actualizacién: 18-AGO-2022 |
| Género d . | uctos metalicos y a base de minerales no metalicos Fechade : o
| "'m__ * Bion | ‘adquiridos como materia prima ] Vigencia: 15??‘5'3‘2024
_ Especificaciones Técnicas del Bien,
Miim. Magnitud Especificacion Tolerancia Norma :":I :lb:todn de
1__|Diametro nominal iR o
g_ E;?;t.l:: extarior . | ] Ez??mﬁ" Valores de referencia | Inspeccién dimensional |
4 |Resistencia a la tensién ~_4BO0O psi i
|5 |Fuerzadefuencia | 30000 psi Minimo |
6 __|Contenido de carbone _026% - |
7__|Contenido de manganeso | 0e5% |
B |Contenido de fosforo 0.050 % {
|9 |Contenido de azufre 0.045% | ASTM A 53/A 53M - 02
10 |Contanido de cobre - 0.40 % | Maximo
11__|Contenido de niquel T oa0%
12 _|Contenido de cromo 0.40 %
13__|Contenido de molbdeno - 0.40 %
__14__|Contenido de vanadio 0.08 %
_16_|Unidad de medida base el Pleza No aplica |
ocu ue Acom al Bien.
N | - - Bt — .
1 |No aplica o — |
_ Atributos del Bien.
Num. . Aribuo B ]

1 |El bien debe ser nuevo.

2__|El blen debe presentar una capa delgada de protector contra i corrosion en [a superficie.

Fotografia del Bi

La presente imagen es llustrativa, mas No limitativa.

e — e ——— — — —— —— =




Direccion General de Industria Militar
Ensambladora Militar

Direcciéon: Ensambladora Militar en el Campo Militar No. 25-E, “Venustiano
Carranza de la Garza”, en carretera federal 140-D km. 1.5 predio “Gral. Div. D.E.M.

Salvador Cienfuegos Zepeda”, Cédigo Postal 75020 (Oriental Puebla).
Tel.: 276 688 3229, Ext. 1438

ANEXO C
(FA15-R080/2024).

Partida 3
[Ficha de Especificaciones Técnicas [ FET(H)}-FA15-PMMP-379 | Version: 02 | Paginaide1 |
Rl Perfil cuadrado de acero ASTM A-36 de 1 1/2" X 1 1/2" cal. 14 Fecha de
Descripoidn: laminado en caliente Creacién: 17-FEB-2021
s : Productos metélicos y a base de minerales no metalicos Fecha de
: anertf fm B??"' adquiridos como materia prima _Actualizacion: 1B-0CT-2023
Especificaciones Técnicas del Bien.
¢ 2 Gl : Norma ylo Método de |
Num, “‘?T“m;d Espfclfiuclén Tolerancia Brisba
1 |Alto 112" (38 mm)
2 [Ancho 11/2" (38 mm) Valores de referencia | Inspeccidn dimensional
3 |Espesor Cal. 14
4 |Porcentaje de carbono 0.28 %
5 |Porcentaje de fosforo 0.04 % i
6 |Porcentaje de azufre 0.05 % Maxima ASTMA 36M - 04
7 |Porcentaje de silicio 0.40 %
Documentacion que Acompaiia al Bien.

3, R R R Documento e AR S
1 [No aplica Tk e ==
Atributos del Bien,

Nam. ___Atributo N
1__|Libre de 6xido, limpio, que no presente deformaciones (dobleces, golpes)
2 |Elbien debe presentar una capa delgada en la superficie de protector contra la corrosion.

rafia del Bien.

La presente imagen es ilustrativa, mas No limitativa.

w
|
|
14

e e—]

1%

Unidad de medida: Pieza
Presentacién: Pieza de 6 m de longitud
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Direccion General de Industria Militar
Ensambladora Militar
Direcciéon: Ensambladora Militar en el Campo Militar No. 25-E, “Venustiano

Carranza de la Garza”, en carretera federal 140-D km. 1.5 predio “Gral. Div. D.E.M.
Salvador Cienfuegos Zepeda”, Cédigo Postal 75020 (Oriental Puebla).

Tel.: 276 688 3229, Ext. 1438
ANEXO C
(FA15-R080/2024).

Partida 4

Ficha de Especificaciones Téechicas [

FET(H)}-FA15-PMMP-159 |

Descripeion: en caliente

Version: 05 | Pégina 1de 1

Tubo de acero ASTM A-53 de 2" cedula 30 grado A", laminado |

Género del Bian:

Productos metalicos v a base de minerales no metalicos

Fecha de

Craacldn: 11-MAR-2016

aequirdos cormo maleria prima

[
NGam. | Magnitud

1 Diadmetro nominal

2 Longitud
3 Resistencia a la tensién
4
f

LImite de fluencia
Porcentaje de carbono

6 |Porcentaje de manganeso
7 |Porcentaje de fosforo

A 'Parcentaje de azutre

Forcentaje de cromo

Especificaciones Técnicas del Bien.

Fecha de

Actualizacion 20-SEP-2023

Especificacion

>
5m
48000 psi
30000 psi
0.25 %
0.95 %
0.05 %

0 N4aR %

0.40 %

K
| 12 Porcentaje de molibdeno

0.15 %

13 |Porcentaie de vanadio

008 %

NGm. |
1

No aplica

~Num

1
2

Documentacion que Acompaiia al Bien,

Tolerancla

Noma y/o Método de
Frueba

Valores de referencia  Inspeccion dimensianal

Minimo

ASTM A 5374 53M

02

Documento

Atributos del Bien.
__Atributo

Libre de corrasién, limpio, sin marcas y sin golpes
El bien debe presentar una capa delgada de proteclor contra la corresion en la superficie,

oto del Bien.

La presente imagen es ilust-ativa, mas No limitativa,

Unidad de medida: Pieza
Presentacion. Pieza de & m.




Direccién General de Industria Militar
Ensambladora Militar

Direcciéon: Ensambladora Militar en el Campo Militar No. 25-E, “Venustiano
Carranza de la Garza”, en carretera federal 140-D km. 1.5 predio “Gral. Div. D.E.M.

Salvador Cienfuegos Zepeda”, Cédigo Postal 75020 (Oriental Puebla).
Tel.: 276 688 3229, Ext. 1438

ANEXO C
(FA15-R080/2024).

Partida 5
o e e B I |
| \a de Especificaciones Técnicas | _FET(H}FATS-PMMP-152 | Version:04 | Tqm—wn |
R . - | Fechade | Dy
Descripcion:  [TubC de acero ASTM A-53 de 1 1/2° cedula 30 Grado A|  Creacién: | ' 1MAR-2018
minado en caliente Fechads | _
i PBrodocies e PR ‘ Actualizaclon: 16-AGO-2022
Género dal Blen: | [ Toductos metdkcos y a base de minerales no metdlicos | Facha de
e | — ... Adquirdas como materia prima | Vigencia: __"_5_'5(19'2024
i | Bi
""°__‘ e - B et a ity T e Tl aan e e ——
Nim, Magnitud [ Especificacién | Tolerancla | Norma {,’,:.“‘N”“"'
1 |Diémetomominal | i1z | SRR TN
2 i dmetro ext _‘ + -_A_-:f;g,—— — Vuiotes de referencia | Inspeccion dimensional
—3_Contenidodecabone | 09% |
|..4__ Contenido ce manganeso | L095% |
|5 _[Conterido ce tésforo 1 0,050% |
6 _|Contenido de azufre = [ o004s% |
| 7] _QomoncOo decobre ; 040% Maximo ASTM A SU/A S3M - 02
8 _|Contenido de niguel —io = b R ,
| 9 Conlomdo de cromo o 040 % | {
| 10__|Contenido q'mlpdono . e 015%
L1 &:nlonldodovonndtp —— ] 0080% 1 . |
_12_|Unidad de medida base e e et
TRl — = —— “Decun — T e
T —— — Oocumento = RESE }
________ Atributos del Bien, .
LT — — — .
1__El bien debe ser nuevo, =0

E| bien debe presantar ura ura capa deigada de protector conira a corrosién en la superficie

Fotografia del Bien,

La presente Imngon o8 lustrallva, méas No lmuhva

| Presontacion: Pleza




Direccion General de Industria Militar
Ensambladora Militar

Direcciéon: Ensambladora Militar en el Campo Militar No. 25-E, “Venustiano
Carranza de la Garza”, en carretera federal 140-D km. 1.5 predio “Gral. Div. D.E.M.

Salvador Cienfuegos Zepeda”, Cédigo Postal 75020 (Oriental Puebla).
Tel.: 276 688 3229, Ext. 1438

ANEXO C
(FA15-R080/2024).

Partida 6
Ficha de Especificaciones Técnicas | FET{H)}-FA15-PMMP-163" | Versién: 05 Pagina 1 de 1
e Tube de accro ASTR A-53 WA cedula 4 grade AT, Fecha de e
Descripeion llaminado en calienis Creacion: 02-MAR-2016
y L Praductos melalicos y a base de minerales no metalicos Fecha de
Sdnero del Blen: adguiridos como materia prima Actualizacion: 20-SEF-2029 J

Especificaciones Técnicas del Bign.

Norma ylo Método do

Num, | Magnitud i Especificacion Tolerancia Prusba
1 Diametre nominal [ 34 B . =
2 |Diametro exterior . 1.050" Valores de referencia | Inepeccian dimensional
3 [Longitud o Bm
|4 [Porcentaje de carbonc 0.256%
[ 5 Porcentaje de manganeso 0.95 %
5 Porcentae de fosforo 0,050 %
7 ___Porcentaje de azulre 0.045 %
B Porcentaje de cobre 0.40 % Maximo ASTM A 53/A 53M - 02
G Porcentaje de niquel 0,40 %
10 |Porcentaje de cromo 0.40 Y%
11 [Porcentaje de molibdeno 0.15 %
12 [Percentaje de vanadio . 0.08 %
Nacumeantacion nue /\l‘l_)”’]l),’ll”l,‘ull_gi{"'
Num, i Locumenta o
| No aplica o o B
Atributos del Bien.
[[Nam. ~ Atributo ]
1__|El bien deoe ser nuevo ‘ ¥ _ ]
2 __|Elbien deoe presentar una capa delgada de protector contra la cormosidn en la superficie.

Fotografia del Bien.

La preserte imagen es llustrativa, mas No limitativa = '

Unidad de medida: Pieza



Direccion General de Industria Militar
Ensambladora Militar

Direcciéon: Ensambladora Militar en el Campo Militar No. 25-E, “Venustiano
Carranza de la Garza”, en carretera federal 140-D km. 1.5 predio “Gral. Div. D.E.M.

Salvador Cienfuegos Zepeda”, Cédigo Postal 75020 (Oriental Puebla).
Tel.: 276 688 3229, Ext. 1438

ANEXO C
(FA15-R080/2024).

Partida 7
Ficha de Especificaciones Técnicas_ | FET(H}-FA15-PMMP-118 | Versidn: 06 | Paginaidei |
gﬂ:i:: 12-FEB-2016
Descripcion: Barra redonda de acero AISI 1018 de 27, esfiradaen fric —————— e -
Fecha de 09-AGO-2022
- Actualizacion: ]
. | Productos metalicos y a base de minerales no metalicos Fecha de Y
AR K | adquinidos como materia prima Vigencia: 09'%'55_?_2025
Especificaciones Técnicas del Bien.
| Mim. | Magnitud Especificacion Tolerancia Morma y/o Método de Prueba
1 |Diametro 7 _ L
2 |Longitud &m Walores de referancia Inspeccion dimansional
3 |Contenido de carbono 0.15% - 0.20%
4 |Contenido de manganeso | 0.60% - 0.20% Mo aplica
5 |Contenido de silicio 0.15% - 0.90% ASTM A 2804 25M - 04
3] Contenida de fosfora 0.040% M [
7  |Contenido de azufre 0.050% Ama
8 |Unidad de medida hase Kilogramo Mo aplica __
Haga clic para visualizar la FET l!ocumentacién que Acompaia al Bien.
Num. Documento _
1 [Mo aplica.
Atributos del Bien.
Mum. | Atributo ) ]
1 Libre de dxido, limpio, que no presente deformaciones (dobleces, golpes).
2 |El bien debe presentar una capa delgada de protector contra la corrasion en la superficie.

Fotografia del Bien.

La presente imagen es ilustrativa, mas Mo limitativa.

Presentacidén: Barrade 6 m




Direccién General de Industria Militar
Ensambladora Militar

Direcciéon: Ensambladora Militar en el Campo Militar No. 25-E, “Venustiano
Carranza de la Garza”, en carretera federal 140-D km. 1.5 predio “Gral. Div. D.E.M.

Salvador Cienfuegos Zepeda”, Cédigo Postal 75020 (Oriental Puebla).
Tel.: 276 688 3229, Ext. 1438

ANEXO C
(FA15-R080/2024).

Partida 8
[Ficha de Especificaciones Técnicas | FET(H)-FA15-PMMP-262 | Versién: 068 | Pagina1De1 |
5 Lamina negra de acero AISI 1010 Cal. 10 de 4° X 107, Fecha de
Pescripeion:  |\ominada en caliente Creacion: 27-ENE-2017
- Productos metalicos y a base de minerales no metalicos Fecha de
Género dei Bien: adquiridos como materia prima Actualizacién: 05-SEP-2023
Especificaciones Técnicas del Bien.
Num. Magnitud Especificacion Tolerancia Norma ;"’ "|m° de
1 |Ancho 4
2 |Longitud 10° Valores de referencia | Inspeccion dimensional
3 [Espesor Cal. 10 (0.135")
4 [Porcentaje de carbono 0.08 % - 0.13 % No aplica .
5 _|Porcentaje de manganeso 0.30 % - 0.60 % ASTM A 20/A 20M — 04
8 |Porcentaje de fosforo 0.040 % Maximo -
7 __|Porcentaje de azufre 0.050%
Documentacion que Acompafia al Bien.
Nam. Documento
1 |No aplica.
Atributos del Bien,
Num. Atributo
1 |El bien debe ser nuevo
2 |El bien debe presentar una capa delgada en la superficie de proteccion contra la corrosion.

Eotografia del Bien.

La presente imagen es llustrativa, mas No limitativa.

-y T o ——

Unidad de medida: Pieza
Presentacién: Pieza




Direccion General de Industria Militar
Ensambladora Militar

Direcciéon: Ensambladora Militar en el Campo Militar No. 25-E, “Venustiano
Carranza de la Garza”, en carretera federal 140-D km. 1.5 predio “Gral. Div. D.E.M.

Salvador Cienfuegos Zepeda”, Cédigo Postal 75020 (Oriental Puebla).
Tel.: 276 688 3229, Ext. 1438

ANEXO C
(FA15-R080/2024).

Partida 9
[Ficha de Especificaciones Técnicas [ FET(H)-FA15-PMMP-173 | Version: 03 | Paginaide1 |
Tehate 12-FEB-2016
Descripcion: Placa de acero ASTM A-36 1/4” x 4" x 107, laminada en frio :
Recha de 02-FEB-2022
Actualizacién:
. | Productos metélicos y a base de minerales no metalicos Fecha de 3 X
i Género del Blen: adquiridos como materia prima Vigencia: 02-FEB-2025
Especificaciones Técnicas del Bien.
Nam Magnitud { Especificacion Tolerancia Norma y/o Método de Prueba
1 |Espesor ‘ 14
2  |Ancho | 4 Valores de referencia Inspeccion dimensional
3 |Longitud 10°
4  |Limite de elasticidad 36 ksi Minimo
5 |Resistencia ala tension 58 ksi — 80 ksi No aplica
| 6 |Elongacion en 8" 20 % Minimo |
7 |Contenido de carbono 0.25 % i
ASTM A-36/A 36M-04 |
|8 |Contenido de fosforo Al 0.04 % RIS ’
9 |Contenido de azufre 0.05 % Méximo ‘
| 10 Contenido de silicio 0.40 %
11 |Contenido de cobre 0.20 %
12 gnidad de medida hase ____ Pieza ,  No aplica
Documentacién que Acomparia al Bien.
Nim. Documento
1 No aplica.
Atributos del Bien.
rlum. | Atributo |
1 |Libre de corrosion limpio. sin marcas y sin golpes. . 9
[ 2 |El bien debe presentar una capa delgada en la superficie de protector contra la corrosién.

Fotografia del Bien.

La presente imagen es ilustrativa, mas No limitativa. ‘

Presentacion: Pieza )




Direccién General de Industria Militar
Ensambladora Militar

Direcciéon: Ensambladora Militar en el Campo Militar No. 25-E, “Venustiano
Carranza de la Garza”, en carretera federal 140-D km. 1.5 predio “Gral. Div. D.E.M.

Salvador Cienfuegos Zepeda”, Cédigo Postal 75020 (Oriental Puebla).
Tel.: 276 688 3229, Ext. 1438

ANEXO C
(FA15-R080/2024).

Partida 10
e
[Ficha de Especificaciones Técnicas | FET(H}FA15-PMMP-145 | Version: 05 | Pagina1de 1 |
: . Lémina negra de acero AISI 1010 cal 14 da 4" X 10,7 Fecha de
. De§cnpclén. laminada en caliente ‘ Creacién: 08-MAR-2018 —l
ien: | Productos metalicos y a base de minerales no metalicos Fecha de
G d : “ E -
e énero del Bien adquiridos como materia prima Actualizacion: 07-AGO-2023
Especificaciones Técnicas del Bien.
1 )
Num. Magnitud Especificacion I Tolerancia | Norma ;ﬁ’l::f;odo de
1__|Espasor ] | Cal 14 [ '
2 __|Ancho 4 Valores de referancia | Inspeccion dimensional
3 Longitud 10°
4 Contenido de carbono 0.08 % -0.13 % No aplica
5 |Contenido de manganeso 0.30 % - 0.60 %
|_6 |Contenido da fésforo , 0.040 % Mé ~| ASTM A020/A 29M - 05
7 |Contenido de azufre A N 0.050 % sl A
D ntacio A | Bien
"Nam. | Documenta '
1 |No aplica T __
Atributos del Bien,
Num, = Atributo — ]
1__|Libre de corrosion, limpio, sin marcas y sin golpes en el material. __ ) -
2 __|El bien debe presentar una capa delgada en la superficia de protector contra la corrosion,

Fotografia del Bien,

La prasente imagen es llustrativa, mas No limitativa,

Unidad de medida: Pieza
Presentacion: Pieza




Direccién General de Industria Militar
Ensambladora Militar

Direccién: Ensambladora Militar en el Campo Militar No. 25-E, “Venu§tiano
Carranza de la Garza”, en carretera federal 140-D km. 1.5 predio “Gral. Div. D.E.M.

Salvador Cienfuegos Zepeda”, Cédigo Postal 75020 (Oriental Puebla).
Tel.: 276 688 3229, Ext. 1438

ANEXO C
(FA15-R080/2024).

Partida 1
[Ficha de Especificaciones Técnicas __FET{H)-FA15.PMMP-178 | Version: 06 | Pagina 1de 1
l incion: |Flaca de acero ASTM A-36 de 5/16" X 4' X 10', laminada en|  Fecha de ‘|
=) Descripcion: s Creacion: D8-MAR-2016 |
e Produclos metalicos y a base de minerales no metalicos Fecha de
| Génvera del Blen: adquiridos como materia prima Actualizacion: 26-MAR-2023 |
Especificaciones Técnicas del Bien.
’ Nam, Magnitud I Especificacion Tolerancia Norma glo Método: de
rueba
1 'Ancho 4'
2 Longitud 10 Valores de referencia | Inspeccion dimensional
| 3 |Espesor 5/16"
4 |Limite de elasticidad y 36 Ksi Minimo
5 |Resistencia ala tensién 58 Ksi ~ 80 Ksi No aplica
6 |Contenide de carbono 0.25 % .
7 |Contenido de fosfore 0.04 % ] Méximo ASTM A-36/ A 36M - 04
B Contenido de azufre 0.05 %
9 |Contenido de silicio 0.40 %
10__|Contenido de cobre 0.20% | Minimo |
men e Acom en.
Nam, ] Documento
1 |No aplica.
Atri ien.
"Nam. Atributo

1 lEl bien debe ser nuevo. _
2 Elbien debe presentar una capa delg ada en la superficie de protector contra la corrosion.

Eotografia del Bien,

La presente imagen es ilustrativa, mas No limitativa,

Unidad de medida: Pieza
Presentacion: Pieza
7
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Direccién General de Industria Militar
Ensambladora Militar

Direcciéon: Ensambladora Militar en el Campo Militar No. 25-E, “Venustiano
Carranza de la Garza”, en carretera federal 140-D km. 1.5 predio “Gral. Div. D.E.M.

Salvador Cienfuegos Zepeda”, Cédigo Postal 75020 (Oriental Puebla).
Tel.: 276 688 3229, Ext. 1438

ANEXO C
(FA15-R080/2024).

Partida 12
[Ficha de Especificaciones Técnicas | FET(H)-FA15-PMMP-310 | Versién:03 [ Paginaide1 |
.. . |Solera de acero, ASTM A 36/A 36M - 05 de 4" x 1/ 4" laminada Fecha de

Descripcion: |, caliente Creacion: 20-Ut-2019

o ) Productos metalicos y a base de minerales no metalicos Fecha de y N
Género del Bien: _adquiridos como materia prima Actualizacion: 26-0CT-2023

Especificaciones Técnicas del Bien.

g P TN | i Norma y/o Método de
Nam. Magnitud Especificacion Tolerancia Prueba

1 |Ancho 4"

2  |Longitud 6m Valores de referencia | Inspeccion dimensional

3  |Espesor 1/4° |

4 |Alargamiento en 8" 20% Minimo |

5 |Porcentaje de carbono 0.25%

6 |Porcentaje de fosforo 0.04% Maximo ASTM A 36/A 36M - 05 |

7 |Porcentaje de azufre 0.05%

8 |Porcentaje de silicio 0.40%

Documentacion que Acompafia al Bien.

Nom. Documento

1 [No aplica.

Atributos del Bien.

Num. Atributo

1 |Libre de 6xido, limpio, que no presente deformaciones (dobleces, golpes)

2 |El bien debe presentar una capa delgada en la superficie de protector contra la cofrosion.

Fotografia del Bien.

La presente imagen es ilustrativa, mas No limitativa

Unidad de medida: Pieza
presentacién: Pieza de 6 m de longitud




Direccion General de Industria Militar
Ensambladora Militar

Direcciéon: Ensambladora Militar en el Campo Militar No. 25-E, “Venustiano

Carranza de la Garza”, en carretera federal 140-D km. 1.5 predio “Gral. Div. D.E.M.

Salvador Cienfuegos Zepeda”, Cédigo Postal 75020 (Oriental Puebla).

Tel.: 276 688 3229, Ext. 1438
ANEXO C
(FA15-R080/2024).

Partida 13
| Ficha de Especificaciones Técnicas | FET(H)-FA15-PMMP-154 | Versién:05 | Paginaide1 |
; Tubo de acero ASTM A-53 de 1" cedula 30 grade "A", laminado Fecha de
DescripclAéAr‘. |en caliente Creacién: 11-MAR-2016
Lains Productes metélicos y a base de minerales no metalicos Fecha de LOCT.
Gdnero del Bien: adquiridos como materia prima Actualizacién: | 20-0CT-2023
Especificaciones Técnicas del Bien.
5 3 . Lo : | Norma y/o Método de
Nam Magnitud ! Especificacion Tolerancia Prusbe
1 |Didmetro nominal | 1" ; 2
2 |Didmetro exterior 17315 Valores de referencla | Inspeccidn dimensional
4 Porcentaje de carbono 0.25 %
5 __|Porcentaje de manganeso 0.85 %
6 [Porcentaje de fosforo s 0.050 % Maximo ASTM A 53/A 53M ~ 02
7__|Porcentajedeazufre | 0.045 % —
Documentacion que Acomparia al Bien.
NGm. | - Documento S
1 |No aplica - -
Atributos del Bien.
NGm. e - Atributo i
1__Libre de 6xido, limplo, que no presente deformacicnes (dobleces, golpes)
2 __|El bien debe presentar una capa delgada de protector contra la corrosién en la superficie

otografia del Bien.

La presente Imagen es llustrativa, mas No limitativa.

Unidad de medida: Pieza.
Presentacién: Tubode 6 m




